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P  r  e  d  g  o  v  o  r 
 
 
 
 
Poštova i Koris iče! 
 
Držite u ruka a aj oviji pri erak porodi e toplot ih regulatora „ART“, koji i a prošlost od  godi a. 
Ovo s atra  važ i  da se kaže zato, što su povratne informacije od višegodiš jeg koris ičkog iskustva, 
i upotre a da as dostizivih ajsavre e ijih elektro skih ko po e ti o ogućili da se stvori ovaj i stru- 

e t. Pos atrajući koris ičke zahteve sve jas ije se o rtavalo, da je do ar i strument taj kojim se veo- 
a jed ostav o rukuje, praktič o govori sa  za se e; ali se u praksi po oću jega ože ostvariti svaki 

zadatak toplot og tret a a, počev od ajjed ostav ijih, do višefaz ih progra ira ih zadataka grejanja-
hlađe ja-temperaturne zadrške. Koris ik e tre a da z a raz e slože e poj ove tehnike regulacije (pro- 
porcionalni-, integralni-, dfere ijal i čla ; vre e ske ko sta te i slič e „idio e“ , već da iste uređuje 

ikropro esor. Da se „dijalog“ sa i stru e to  e odvija upisiva je  raz ih „kodova“, već da se ost- 
varuje tekstualno jednostavno putem LC displeja. Uvažava je  ovih je vrše  razvoj, i veruje  da svako- 

e ko da as rukuje o il i  telefo o , i ovaj i stru e t eće predstavljati pro le .  
Da as se sve učestalije pojavljuje potreba da se dokumentuje celi tok toplotnog tretmana, odnosno da 
se o  ak ad o pregleda. Za to uisti u postoje skupi uređaji, koji su za veći u koris ika edostup i. Za 
rešava je ovog zadatka ART-2006 o ez eđuje jed u priključ u površi u, a koju se pripajanjem jednog 
jeftinog modula za registraciju oznake „RGM- “  veliči e kutije ši i a, ože e orisati ko pleta  
pro es toplot og tret a a; koji se poto  „utaka je “ a ilo koje  raču aru ože prikazati u grafič- 
ko  o liku, ili šta pati. 
Prilikom razvoja instrumenta, poseban akcenat je stavljen na pouzdanost; z ajući, kakve katastrofal e 
posledi e ože i ati jed o pretera o žare je astalo teh ičko  greško . 
 
Ukoliko s o ovi  i stru e to  sa o alo dopri eli oživljava ju Do aće i dustrije, o da is o dža- 
be radili.   
Ukoliko i ate ilo kakvo zapaža je, zahtev, ili pak prituž u; oli o Vas, da se o ratite prodav u ins- 

trumenta. Možete iti sigur i, da ćete do iti struča  odgovor; a u slučaju pro le a teh ičku po oć u 
kratkom vremenskom roku.  
 
Sa pozdravom, tim za razvoj instrumenta. 
 
      ------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

       

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



. Opšti pregled 

 
. . Opšte teh ičke karakteristike 

Instrument za regulaciju temperature tipa ART-2006, kratko sažeto u aslovi a, raspolaže sa sledeći  
glavnim karakteristikama: 
- LC displej sa 2 x 16 karaktera, i pozadinskim osvetljenjem 
- Višejezič i e i Mađarski, E gleski, Ne ački, Srpski, Rumunski) 
- 1 ... 9 deonica zagreva ja ili hlađe ja, sa progra a il o  rzi o  zagreva ja 
- 1 ... 9 deonica te peratur e zadrške 
- Pokretanje programa toplotnog tretmana u zadatom vremenskom trenutku (na pr. 22:30 23-7-2006) 
- Ugrađe  kale dar-sat, sa sopstve i  u utraš ji  apaja je  
- Memorisanje-odlaganje 9 kompletnih programa toplotnog tretmana u pozadinskoj memoriji 
- Programabilna 3 tipa termoparova (NiCr-Ni [K], PtRh-Pt [S], PtRh-PtRh [B]) 
- Podesiva korekcija merenja temperature, za korekciju rasipanja termoelemenata 
- Ugrađe a ko pe za ija hlad e tačke, za poveća je tač osti ere ja 
- Podesiva vrednost po era ja hlad e tačke, za korigova je grešaka hlad e tačke  
- Programabilni izlaz za upravlja je po oć i  struj i  kolo  
- Priključak za pripaja je registra io og odula, za doku e taciju kompletnog toplotnog 
  tretmana 
- Ugrađe  rojač rad ih sati 
- Ispis količi e e ergije utroše e toko  elog toplot og tret a a, u kWh 
- Po prekidu napajanja toplotni tretman nastavlja tamo, gde je bilo prekinuto 
 

. . Meha ička ko struk ija 

Instrument se alazi u etal oj kutiji sa si terova o  površi o , pred ju ploču u prekriva folijska 
tastatura bez otvora; koja mu daje estetski izgled i vodootpornost spreda. 

               
 
Pričvršćiva je i stru e ta vrši se uška a, s ešte i  a dve a oč i  stranama kutije. 

                                         



 
Tačke električ ih priključaka alaze se a poleđi i kutije.     

 
1.3. Konstrukcija programa jednog toplotnog tretmana 

Svaki program toplotnog tretma a sastoji se iz serije deo i a zagreva ja/hlađe ja i temperaturnih za- 
drški. Može se progra irati ajviše  deo i a zagrevanja/hlađe ja. Naravno, nema prepreke ni tome,  
da se program sastoji samo iz jedne deonice zagrevanja. Brzina zagrevanja deonica zagreva ja/hlađe ja 

ože se zasebno programirati. Po deonici zagrevanja/hlađe ja ože slediti deo i a temperaturne za- 
drške, sa zase o podesivi  vre e i a.  
Donji dijagram na pr., predstavlja toplotni tretman gde su prve tri - deonice zagrevanja, a četvrta - deo- 
nica hlađe ja. 
 
 
 
 
 

  
 

 

 

2. Programiranje regulatora temperature 

 
Programiranje instrumenta se odvija u veoma jednostavnom meni-siste u, po oću svega  tastera (↑, 
↓, ←, →, ¤). Ovim tasterima vrši o „ aviga iju“ iz eđu tačaka e ija, ili ože o podesiti želje e 
vrednosti. U e i ože o ući tasterom ↑, „MENU“. Uopšte o, ože se reći, da tasteri a „↑“ i „↓“ 

ože o se po erati eđu tačka a e ija; ili podešavati vred osti, uvek o u iznad koje treperi kursor. 
Tastero  „¤“ ože o ući u aktuel u tačku e ija, ili fiksirati podeše u vrednost; a tasterom „→“ o- 
že o izaći iz aktuel e tačke e ija, ili elog e ija. 
 



. . Uključiva je/Isključiva je i stru e ta 

Pritisnite taster rve e oje „→“ sa atpiso  „ON/OFF“. Tada se uključi pozadinsko osvetljenje displeja, 
a u gor je  redu pojavljuje atpis „ART-2006-NiCr(K)“ ili „ART-2006-PtRh(S)“ ili pak „ART-2006-

PtRh(B)“; u zavis osti od tipa pri e je og ter opara. U donjem redu ože se videti ide tifika io i roj 
i stru e ta, a pr. „**A-06071927**“. 
Po isteku nekoliko sekundi, ovi natpisi nestaju, a u gornjem redu ože se videti te peratura peći, dok u 
do je  redu datu  sa tač i  vre e o . Od ovog o e ta i stru e t je u pogo ski spre o  sta- 

ju, ali još „ išta e radi“. Ako bi sad ponovo pritisnuli taster „ON/OFF“, i stru e t i se isključio. 
 

. . Podešava je temperature toplotnog tretmana po deonicama 

U instrumentu se mogu podesiti ajviše  različitih deo i a toplotnog tretmana. Ako je temperatura de- 
o i e koja sledi veća od prethod e, iće propisa a deo i a zagreva ja; a ako je iža, deo i a hlađe ja. 
Podešava je te perature vrši se a sledeći ači : 
- Pritisnite taster „↑“, sa atpiso  „MENU“. Tada se pojavljuje tekst „Podešava je te perature toplot- 
  og tret a a“ 
- Pritiskom na taster „¤“ uđite u tačku e ija. Tada u des o  uglu donjeg reda treperi redni broj one  
  deo i e čiju te peraturu želi o podesiti; a u levo  uglu ože se videti te peratura deo i e.  
  Tasteri a „↑“ i „↓“ oda erite o e deo i e čije te perature želite podesiti, i potvrdite to pritiskom   
  na taster „¤“.  
- Tada kursor treperi iznad vrednosti temperature; sa tasteri a „↑“, „↓“ podesite želje u vrednost, i  
  pritiskom na taster „¤“ potvrdite podeše u vred ost. Ovi  ste podesili te peraturu oz ače e deoni- 
  ce, a na displeju se pojavljuje tačka e ija „Podešava je rzi e zagreva ja“. Sad ili koraknete dalje  
  tastero  „¤“, ili rve i  tastero  „→“ izađete iz elog siste a e ija. 
 

VAŽNO! 
Vi ožete uprogra irati i  deo i a, eđuti , verovat o e želite toliko. 
Oz ačava je zad je, već eželje e deo i e - gde se progra  završava - vrši se a ači , da „Tem- 

peraturu toplotnog tretmana“ ove deo i e postavi o a vred ost „ “. 
To se na displeju pojavljuje u obliku „----°C“. 
Na pri er, ukoliko želite koristiti sa o jed u deo i u zagreva ja, o da se „Temperatura toplot- 

nog tretmana“ druge deo i e postavi a vred ost „ “! 

 
. . Podešava je rzi e zagreva ja po deo i a a 

Brojča a vred ost rzi e zagreva ja oz ačava, za koliko se °C povećava ili s ižava te peratura u utar 
peći za sat vre e a. Na pr. pri rzi i zagreva ja od  °C/čas te peratura peći po satu se povećava za 

 °C, od os o pri hlađe ju za toliko s ižava. 
Nje o podešava je se vrši pre a sledeće : 
- U e iju potražite tačku e ija „Podešava je rzi e zagreva ja“, i pritis ite taster „¤“. Tada kursor  
  poči je treperiti iznad rednog broja deo i e koja se podešava. Sa tasteri a „↑“, „↓“ podesite roj  
  željene deonice, i pritisnite taster „¤“. 
- Kursor prelazi iznad vrednosti brzine zagrevanja, tasteri a „↑“, „↓“ podesite vred ost rzi e zagre-  
  vanja, i fiksirajte ga pritiskom na taster „¤“. Ti e ste podesili rzi u zagreva ja oz ače e deo i e, a a 
  pokazivaču se pojavljuje tačka e ija „Podešava je vre e a te peratur e zadrške“. Sada ili astav- 
  ljate dalje pritiskom na taster „¤“, ili sa rve i  „→“ tastero  izađete iz elog sistema menija.  
 

. . Podešava je te peratur ih zadrški po deo i a a 

Uglav o  posle deo i a zagreva ja/hlađe ja sledi deo i a te peratur e zadrške. Vre e te peratur e 
zadrške ože se podesiti od , do  časova  i uta. Pri to e „ “ s isle o oz ačava da unutar date 
deonice e a te peratur e zadrške. 
Podešava je se vrši pre a do je : 
- U e iju potražite tačku e ija „Podešava je te peratur e zadrške“, i pritis ite taster „¤“. Tada kur- 
  sor treperi iznad rednog broja deonice, tasteri a „↑“, „↓“ podesite roj želje e deonice, i pritisnite  
  taster „¤“. 
- Kursor prelazi iznad vrednost vremena te peratur e zadrške, sa tasteri a „↑“, „↓“, „→“, „←“ pode- 



  site vreme temperatur e zadrške u Čas : Mi ut; i tastero  „¤“ to fiksirajte.   
Time ste podesili vre e te peratur e zadrške oz ače e deo i e, a a displeju se po ovo pojavi tačka 

e ija „Podešava je te perature toplot og tret a a“. Ako sa tastero  „¤“ korak ete dalje, astav- 
ljate pre a gor je  podešava je sledeće deo i e. Sa rve i  tastero  „→“ ožete izaći iz elog e i 
sistema. 
 

. . Podešava je ači a pokreta ja progra a toplot og tret a a 

Progra  toplot og tret a a se pokreće pritiskom na taster zele e oje „←“ sa atpiso “START“. U 
ovoj tač i e ija ožete podesiti da program po pritisku na taster odmah krene (Normalni mod), ili 
kre e u jed o  u apred podeše o  datu u-vremenu (Programirani mod). 
Podešava je se vrši pre a dole prikaza o : 
- U e iju potražite tačku e ija „Podešava je ači a kreta ja“, i pritis ite taster „¤“ 
- Sa tasteri a „↑“, „↓“ ožete podesiti da se kreta je odvija u „Nor al o “ ili „Progra ira o “  
  modu. 
 

. . Podešava je relea za uključiva je po oć og struj og kola 

Instrument tipa ART-2006 pored osnovne funkcije - regulacije temperature - u stanju je upravljati i jed- 
nim po oć i  uređaje . To ože iti, a pri er, uvođe je oksidacionog ili redukcionog gasa - u zavis- 

osti od teh ološke faze; uključiva je ve tilatora - koji u zavis osti od te peratur e o lasti o ez eđuje 
forsira o hlađe je; prekopčava je a jaku struju, zvezda - delta; itd. 
Upravljanje relejom za ukopčava je po oć og struj og kola ože se vršiti a dva ači a. 
2.6.1. Upravlja je po oć og struj og kola prema temperaturnim deonicama 
U ovo  ači u rada ožete podesiti, da relej koji upravlja po oć i  struj i  kolom ude ukopča  o - 
da, kada je te peratura peći u utar određe e te peratur e o lasti koju Vi zadajete. Podešava je ove 
te peratur e o lasti vrši se po sledeće : 
- U e iju potražite tačku e ija „Podešava je po oć og struj og kruga“, i pritisko  a dug e „¤“  
  uđite u ju 
- Na displeju pod „Temperaturna oblast“ odgovarajući a pita je Ulaz:      °C, sa tasteri a „↑“, „↓“ 
  podesite vrednost temperature na kojoj želite uključiti po oć o strujno kolo, i pritisnite taster „¤“ 
- Odgovarajući a pita je Izlaz:      °C predstavljenog na displeju pod „Temperaturna oblast“, tasterima  
  „↑, ↓“ podesite te peratur u vred ost a kojoj želite isključiti po oć o strujno kolo, i pritisnite  
  taster „¤“.  
Sada se a displeju ože videti „Na kraju programa  Relej: Izlaz/Ulaz“ 
Sa tasteri a „↑“, „↓“ podesite, da a kraju progra a žare ja želite isključiti ili uključiti po oć i strujni 
krug; i pritisnite taster „¤“. Ako ste oda rali uključe o sta je, to sta je će postojati sve do tada,dok 
pritiskom na neki od tastera ne preki ete uključe o sta je. 
Ovi  ste podesili te peratur u o last, a rve i  „→“ tastero  ožete izaći iz siste a e ija. 
VAŽNO! 
Ako je „Te peratura uključiva ja“ iža od „Te perature isključiva ja“, po oć i relej će iti uk- 
ljuče  sa o u dati  te peratur im oblastima deonica Zagrevanja-Te peratur e zadrške, a ne i 
kod deonica Hlađe ja-Te peratur e zadrške. 
Ukoliko pak je „Te peratura uključiva ja“ veća od „Te perature isključiva ja“, tada će po oć i 
relej iti uključe  sa o u dati  te peratur i  o lasti a deonica Hlađe ja-Temperaturne zadrš- 

ke, a ne kod deonica Zagrevanje-Te peratur a zadrška. 

 
2.6.2. Upravlja je po oć og struj og kola prema programskim deonicama 
Drugi ači  upravlja ja po oć og struj og kola je taj, da se ezavis o od te perature određuje u kojim 
će deo i a a po oć i rele iti uključe  a u koji a e. Podešava je ovoga vrši se po sledeće : 
- U e iju potražite tačku e ija „Podešava je po oć og struj og kruga“, i pritisko  a taster „¤“ 
  uđite u ju 
- Na displeju pod „Temperaturna oblast“ odgovarajući a pita je Ulaz:      °C, sa tasteri a „↑, ↓“ pode- 
  site vre ost „ “. Tada se a je u ože videti „Ulaz:----     °C“ to je alog za to, da upravlja je ije po 
  temperaturnoj oblasti). Fiksirajte to pritiskom na taster „¤“.  
- Sada se na pokazivaču ože videti „Deo i a sa zadrško , Relej: Isključe /Uključe     „. Sa tasterima 



  „↑, ↓“ ože se podesiti, da u slučaju progra ira og kreta ja kada se toplot i  tret a o  kreće  
  određe og datu a-vre e a  po oć i rele ude „Uključe “ ili „Isključe “. Pritiskom na taster „¤“,  
  nastavite dalje. 
- Tada se ože videti „Deonica zagrevanja, Relej: Uključe o/Isključe o     [ ]“, a kursor treperi iznad  
  rednog broja deonice. Po pritisku na taster „¤“, sa tasteri a „↑, ↓“ ožete podesiti da u ovoj deonici  
  po oć i rele ude „Isključe “ ili „Uključe “. Pritiskom na taster „¤“, astavite dalje. 
- Tada se ože videti „Deo i a te peratur e zadrške, Relej: Uključe o/Isključe o     [ ]“, a kursor tre-    
  peri iznad rednog broja deonice. Po pritisku na taster „¤“, sa tasteri a „↑, ↓“ ožete podesiti da u  
  ovoj deo i i po oć i rele ude „Isključe “ ili „Uključe “. Pritisko  a taster „¤“, astavite dalje. 
Ako progra  sadržava daljnje deonice Zagrevanja-Te peratur e zadrške, tada se vrši podešava je sle- 
deće deo i e zagreva ja, a poto  te peratur e zadrške; pre a apred iz eto .                                     
Po podešava ju zad je deo i e, a displeju će se videti„Na kraju programa  Relej: Izlaz/Ulaz“. 
Sa tasteri a „↑“, „↓“ podesite, da a kraju progra a žare ja želite isključiti ili uključiti po oć i struj i 
krug; i pritis ite taster „¤“. Nako  toga, auto atski izlazite iz ove tačke e ija.  Ako ste oda rali 
uključe o sta je, to sta je će postojati sve do tada,dok pritisko  a eki od tastera e prekinete 
uključe o sta je. 
 

. . Podešava je datu a i tač og vre e a 

I stru e t sadrži i jeda  sat sa kale daro , čije se podešava je vrši a sledeći ači : 
- U e iju potražite tačku e ija „Podešava je datu a-tač og vre e a“, i pritis ite taster „¤“. Tada 
  se kursor pomera na godinu. Sa tasteri a „↑, ↓, →, ←“ podesite datu  i tač o vre e, a poto  tas- 
  tero  „¤“ to fiksirajte. 
 
2.8. Odlaganje kompletnog programa toplotnog tretmana u pozadinsku memoriju 

U pozadi skoj e oriji i stru e ta ogu se odložiti  ko plet ih toplot ih tret a a, sa svi  podeša- 
va ji a; od os o odavde opozvati. Ovoj fu k iji se ože pristupiti sa o pre početka toplot og tret a- 

a pritiska a tipku „START“ . 
2.8.1. Odlaganje programa u pozadinsku memoriju 
- Pritiskajte kontinualno taster „↓“ sve dotle, dok se e pojave atpisi „Odlaganje programa“, „U oše- 

  nje programa“. Kursor treperi iz ad atpisa „Odlaganje programa“ 
- Sa tastero  „¤“ uđite u tačku e ija. Tada se ože videti „Broj mesta za odlaganje:1“, i kursor treperi  
   iznad broja 1 
- Sa tasteri a „↑, ↓“ oda erite jednu od mesta za odlaganje 1 ... 9, i fiksirajte ga tastero  „¤“. 

. . . U oše je progra a iz pozadi ske e orije 
- Pritiskajte kontinualno taster „↓“ sve dotle, dok se e pojave atpisi „Odlaganje programa“, „Unoše- 

  nje programa“. Kursor treperi iz ad atpisa „Odlaganje programa“ 
- Tasteri a „↑, ↓“ oda erite tačku e ija „U oše je progra a“ 
- Sa tastero  „¤“ uđite u tačku e ija. Tada se ože videti „Broj mesta za odlaganje:1“, i kursor treperi 
   iznad broja 1 
- Sa tasteri a „↑, ↓“ oda erite jed u od esta za odlaga je 1 ... 9, i fiksirajte ga tastero  „¤“. 
Od tog o e ta u važ osti će iti ovo u eti progra . 
 
3. Korišće je progra a toplot og tret a a 

 
3.1. Pokretanje programa toplotnog tretmana 

- Uključi o i strument sa tastero  „ON/OF“ „→“, i sačekaj o kraj ajav og teksta. 
3.1.1. Normalno pokretanje 
- Pritisnite taster „START“ „←“, zele e oje. U slučaju „Nor al og ači a pokreta ja“ progra  toplot- 
  og tret a a kreće od ah. 
3.1.2. Programirano pokretanje 
- Pritisnite taster „START“ „←“, zele e oje. U slučaju „Programiranog pokretanja“ u gor je  redu na 
  displeju pojavljuje se „Vreme pokretanja:   “, a u do je  redu tre ut o aktuela  „Datum-tač o vre- 

  me“. Sa tasteri a „↑, ↓, →, ←“ podesite datu  i tač o vreme, a potom tastero  „¤“ to fiksirajte. 



Pošto je progra  toplot og tret a a krenuo, u gor je  redu a pokazivaču prikazuje se te peratura 
peći, u des o  uglu donjeg reda redni broj aktuel e deo i e, a u des o  se ože videti vre e izraže o 
u čas : i ut koje je preostalo do završetka aktuel e deo i e. Ukoliko rzi a zagrevanja neke od deoni- 

a Zagreva ja/Hlađe ja ije progra ira o, tada se u toj deo i i a estu ispisa vre e a ože videti   
„--:--„. 
Na grafičko  prikazivaču koji se nalazi ispod LC displeja, progra  se alazi aš u toj fazi. 
 

  
 
Tre ut o aš aktuel u deo i u oz ačava treperući LED, a LED već završe e deo i e ko sta t o svetli. 
 
3.2. Zaustavljanje programa toplotnog tretmana 

Progra  toplot og tret a a koji je u toku ože se ilo kada završiti pritisko  a taster sa natpisom 
„STOP“ „→“, rvene boje. Tada se na displeju pojavi pita je „Kraj programa?“. Pritisko  a taster „¤“ 
zaista ožete završiti program, a pritiskom na bilo koji drugi taster program se nastavlja. 
 

. . Provera podeše e temperature aktuelne deonice u toku toplotnog tretmana 

Pošto se ulasko  u e i za vre e toplot og tret a a ože e jati ilo koja podeše a vred ost, to i 
podeše a te peratura aktuel e deo i e ože videti jednim pritiskom tastera. Za to je potrebno samo 
pritisnuti taster „↓“, i a ekoliko seku di postaje vidljiva podeše a te peratura aš aktuel e deo i e. 
 
3.4. Provera trenutne temperature u toku toplotnog tretmana  

Pored zadate brzine zagrevanja, za svaki vremenski momenat za vreme toplotnog tretmana pripada jed- 
a te peratur a vred ost „gde i peć tre ala iti“. Ukoliko as i teresuje ta temperatura, pritisnimo ta- 

ster „←“, i za ekoliko seku di postaje vidljiva ova vred ost. 
 

. . Provera utroše e e ergije u toku toplot og tret a a 

U poznavanju snage peći vidi . .  i stru e t izraču ava i prikazuje potroš ju električ e e ergije peći u 
kWh, raču ajući od o e ta „START“-a. Da bi ovo pogledali, pritisnite taster „¤“. 
 

. Os ov a podešava ja i stru e ta za regula iju te perature 

Ovde opisa a podešava ja treba uraditi samo prilikom ugradnje, i preporuče o je da to izvrši struč o li- 
e. Ova podešava ja su u važ osti ez o zira a progra  toplot og tret a a, i u os ovi određuju fu k- 

cionisanje sistema. 
 

. . Pristup grupi e ija „Os ov a podešava ja“ 

- Uključite i stru e t po oću rve og tastera „ON/OFF“ „→“, i dok se u gor je  redu „pomera natpis“ 
   držite istovremeno! pritisnuto tastere „↑ i ↓“ 
- Pošto se pojavio atpis „Os ov a podešava ja“, pustite tastere 
- Tada se pojavljuje tačka e ija “Language - Podešava je jezika“. Počev od tada ožete se tasterima  
   „↑, ↓“ kretati iz eđu tačaka e ija, a tastero  „¤“ ožete ulaziti u eku od tačaka e ija, ili sa 
   crvenim tastero  „→“ izaći iz elog meni sistema.  



 
4.2. Podešava je jezika LC displeja 

- Odaberite tačku e ija „Language - Podešava je jezika“, i pritis ite taster „¤“ 
- Sa tasteri a „↑ i ↓“ oda erite jeda  od po uđenih jezika, i fiksirajte to tastero  „¤“. 
Počev od tada, svaka komunikacija se odvija na tom jeziku. 
 

. . Podešava je tipa ter opara priključe og a i stru e t 
- Oda erite tačku e ija „Podešava je tipa ter opara“, i pritis ite taster „¤“ 
- Sa tasteri a „↑ i ↓“ oda erite tip ter opara koji je ugrađe  u peć, i fiksirajte to tastero  „¤“. 
 
 . . Podešava je ajveće te perature pri e je e u toku toplotnog tretmana 

- Oda erite tačku e ija „Podešava je aksi al e te perature“, i pritis ite taster „¤“ 
- Tasteri a „↑ i ↓“ podesite ajveću te peraturu koja se u toku toplot og tret a a ože pojaviti, i  
  fiksirajte to tastero  „¤“. Ovi  ste ogra ičili ajveću te peraturu koja ože da se podesi od stra e 
  korisnika. 
 

. . Podešava je toplot e ko sta te 

„Toplotna konstanta“ je takav roj, koji određuje da za jed u datu deo i u kada je potre o „usporiti“ 
zagrevanje, pre dostiza ja podeše e te perature toplotnog tretmana. Pro isli o sa o, da ukoliko že- 
li o zagrevati do  °C, i greja je isključi o a  °C, z og „i er ije“ peći te peratura će se povećati 
do aj a je  °C. Za „i telige t o“ rukova je ovog pro le a, podesite „Toplotnu konstantu“ a jed- 

u opti al u vred ost. Ova vred ost ože se podešavati iz eđu  ... . Ako podesi o „ “, greja je će 
prestati sa o a podeše oj vred osti, i iće ogro og „preleta ja“. Na vred osti  „suviše fi o“ se 
pri ližavamo podeše oj vred osti, eće iti „preleta ja“, ali ga e ože o isčekati. Opti al a vred ost 
utvrđuje se eksperi e tal i  pute  posle ekoliko žare ja, i o a jako zavisi od eha ičke ko struk ije 
peći. Uglav o , vred osti iz eđu  i  su odgovarajući. 
Njeno podešava je se odvija po sledeće : 
- Odaberite iz menija tačku „Podešava je toplot e ko sta te“, i pritisnite taster  „¤“ 
- Po oću tastera „↑ i ↓“ podesite vred ost „Toplotne konstante“, i fiksirajte je tastero  „¤“. 
 

. . Podešava je s age peći 
Da i i stru e t ogao izraču ati da za jeda  iklus toplot og tret a a koliko e ergije je potrošio, po- 
tre o je z ati s agu peći. To tre a da se zada sa tač ošću od ,  kW Na pri er: ,  kW . Podešava je 
se vrši a sledeći ači : 
- Oda erite tačku e ija „Podešava je s age“, i pritis ite taster „¤“ 
- Sa tasteri a „↑ i ↓“ podesite vred ost s age peći, i to fiksirajte tastero  „¤“. 
 

. . Podešava je ači a regula ije peći 
I stru e t ože regulisati peć u „Normalnom“ ili „Intenzivnom“ odu. Kod „Normalne“ regula ije, u 
fazi zagrevanja pri progra ira oj rzi i zagreva ja, progra  a je tač o prati propisa u krivu. Među- 
ti , elektro ag et i ve til će it o a je uključivati ego pri „Intenzivnoj“ regula iji; to vek trajanja 
elektro ag et og ve tila iće duži. Ovo je uglav o  važ o kod peći veće snage. Kod „Intenzivne“ re- 
gula ije sta je je suprot o od ovoga, z ači postiže se „fi a“ regula ija, ali je elektro ag et i ve til iz- 
lože  veće  optereće ju. 
Podešava je je sledeće:  
- Oda erite tačku e ija „Podešava je ači a regula ije“, i pritisnite taster „¤“ 
- Sa tasteri a „↑ i ↓“ podesite želje i ači  regula ije, i to fiksirajte tastero  „¤“. 
 

. . Podešava je pos aka hlad e tačke 

Može se desiti, da z og ko struk ije peći, ili ekog spoljaš jeg o etajućeg delova ja tre a korigovati 
hladnu temperatur u tačku u slučaju hlad e peći, i stru e t e pokazuje stvar u te peraturu 
okoline). Ovde je to unutar temperaturne oblasti od +/- 50 ⁰C je fiksna temperaturna vrednost, kojom se 
vred ost hlad e te peratur e tačke ože dovesti a stvar u vred ost. Ovaj posmak je u celoj 
temperaturnoj oblasti isti. U normalnoj situaciji, za temperaturu posmaka treba zadati vrednost od 0  ⁰C. 



- Oda erite tačku e ija „Podešava je te perature pos aka“, i pritis ite taster „¤“ 
- Podesite želje i pos ak, a poto  pritis ite taster „¤“. 
 

. . Podešava je korek ije ere ja te perature 

Karakteristike ugrađe ih ter oele e ata ogu do ekle da se razlikuju. Staga a istoj te peraturi daju 
različite ter o apo e. Za ko pe za iju toga, podesiva je jed a korek io a vred ost izraže a u 
pro e ti a; koja vred ost ere e te perature koriguje za ajviše do +/- ,  %. U or al o  slučaju 
to je 0,0 %. 
- Iza erite tačku e ija „Podešava je korek ije ere ja“, i pritis ite taster „¤“ 
- Podesite želje u vred ost, a zati  pritis ite taster „¤“. 
 

4.10. Isčitava je rojača rad ih sati 
Brojač rad ih sati sa ira vre e a koja su prošla vre e od „START“-a, do kraja programa) pod toplot- 
nim tretmanima. Ovo, kao i kilometar sat kod automobila - ože se isčitavati, risati e. Isčitava je se 
vrši a sledeći ači : 
- Oda erite tačku e ija „Isčitava je rojača rad ih sati“, i pritis ite taster „¤“   
- Na displeju pojavljuje se broj radnih sati od momenta stavljanja u pogon instrumenta 
- Možete izaći pritisko  a ilo koji taster. 
 
4.11. Isčitava je verzije programa 

U ovoj tač i e ija ože se isčitati roj verzije progra a ikropro esora koji se alazi u i stru e tu, i 
on je za korisnika samo informativnog karaktera. 
 

. Priključiva je i upotre a odula za registra iju 

 
U da aš ji i sve češće dolazi u prvi plan dokumentovanje toplotnog tretmana. Jed o od ogućih reše- 
nja za ovo je korišće je registra io og odula „RGM-2006“. Ukoliko se ovaj odul priključi a i stru- 

e t, ože se „s i iti“ ko pleta  tok toplot og tret a a. Njegova upotre a je opisa a u koris ičko  
uputstvu registra io og odula „RGM-2006“. 
 

. Održava je 

I stru e t u toku upotre e e zahteva ikakvo održava je, izuzev eve tual u za enu baterija na oko 
15 godina. Baterija o ez eđuje ko ti ual o apaja je sata. 
 
6.1. Zamena baterije sata 

Ako datum-tač o vre e „po le avi“, potre o je za e iti litiju sku ateriju koja se alazi u i stru- 
mentu. 
Ovo je za očekiva je da se dogodi a oko  godi a. Nje  tok je sledeći: 
- Kupite jed u litiju sku ateriju tipa „CR2032“ ože se aći u ilo kojoj elektro-prodavnici) 
- Odvr ite zad ju ploču i stru e ta 
- Staru ateriju koja se alazi u ležištu za e ite ovo , pri če u pazite a polaritet 
- Vratite zad ju ploču i stru e ta i 
- Podesite datu  i tač o vre e. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



7. Lista povezivanja rednih stezaljki 

 

 
 
 
 
 
 

Napomena: 
- Namotaj kotve elektro ag eta ože iti od ajviše  Volti, a preporuče o je paralel o sa elek- 
   tro ag eto  vezati a i stru e t prilože i dodatak za filtrira je s et ji 
- U isključe o  sta ju ko takti releja u položaju „C - NO“ oz ačavaju prekid, a „C - NC“ zatvore i  
   kontakt 

 
 

. Teh ički poda i 
 
Broj tački prela a ja a programabilnoj toplotnoj krivoj:    Najviše  
Tač ost ere ja:                                                                           +/- 1 °C 
Tač ost regulacije:                                                                         U zavis osti od ko struk ije peći,        
                                                                                                           ajviše  % 
Zaštiće o:                                                                                        Od sig ala električ ih s et ji i 
                                                                                                           ošteće ja progra a 
Ispis:                                                                                                  LC displej sa 2 x 16 karaktera,  
                                                                                                           tačkasti  atrikso , i pozadinskim  
                                                                                                           osvetljenjem 
Ko pe za ija hlad e tačke:                                                         Aktivni termoelemenat (dioda) 
Potroš ja s age:                                                                             3 VA 
Meha ičke ere:                                                                            x  x   
Masa:                                                                                                0,58 kg 


